D - 05.03.177 REMONT CZASTKOWY NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem remontu nawierzchni bitumicznej drogi powiatowej nr 1488P
polegajacego na wykonaniu naktadek bitumicznych uktadanych i zaggszczanych mechanicznie
- w miejscach zanizen (kolein).

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
1 realizacji zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. ZaKkres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwiazanych z wykonaniem
1 odbiorem remontéw czgstkowych nawierzchni bitumicznych polegajacych na wykonaniu naktadek
bitumicznych (mechanicznie) — zakres wg przedmiaru robét.

1.4. Okreslenia podstawowe SST

1.4.1. Nawierzchnia asfaltowa - nawierzchnia, ktérej warstwy sa wykonane z kruszywa zwigzanego
lepiszczem asfaltowym.

1.4.2. Odksztatcenia nawierzchni asfaltowej -deformacje, powstajace w wyniku dziatania obcigzen
mechanicznych pojazdéw, w postaci m.in. sfalowan, fald i kolein.

1.4.3. Sfalowania -poprzeczne do osi drogi, bezposrednio po sobie wystepujace zaglebienia i wzniesienia,
powstajace w miejscach na nawierzchni, gdzie czesto dochodzi do zmiany predkosci ruchu pojazdéw
samochodowych, tj. hamowania i przyspieszania.

1.4.4. Faldy -podluzne, najczgéciej wzdluz krawegdzi jezdni lub poprzeczne, zgrubienia nawierzchni
asfaltowej, spowodowane przepchnigciem lub sptywaniem mieszanki mineralno-asfaltowej, wynikajace
z matej stabilno$ci mieszanki i niedostatecznego zwigzania ze sobg warstw nawierzchni.

1.4.5. Koleiny -odksztalcenia przekroju poprzecznego pasa jezdni wzdluz kierunku ruchu pojazdow,
w $ladach najczestszych przejazdéw kot samochodowych.

1.4.6. Frezowanie przy doraznej naprawie odksztalcen - kontrolowany proces skrawania na zimno
wzniesien i zgrubien nawierzchni asfaltowej, wykonywany frezarka drogowa.

1.4.7. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi. polskimi normami
i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” [1] pkt 1.41.5. Ogdélne wymagania
dotyczace robét.

Ogdblne wymagania dotyczace rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogé6lne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialéw do wykonania przedmiotu SST

Technologie usuwania uszkodzen nawierzchni i materiaty uzyte do tego celu powinny by¢ dostosowane do
rodzaju uszkodzenia:

a) uszkodzenia nawierzchni w postaci lokalnych nieréwnosci w przekroju poprzecznym (zanizen-klein)
oraz fragmentéw zniszczonej nawierzchni (spgkania, wykruszenia) nalezy naprawic:

- mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi i wbudowywanymi ,,na goraco’.

2.3. Mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane i wbudowywane ,,na goraco”

2.3.1. Beton asfaltowy

Beton asfaltowy wytwarzany wg OST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” powinien mieé¢
uziarnienie dostosowane do glebokosci uszkodzenia (po jego oczyszczeniu z luznych czgstek nawierzchni
i zanieczyszczen obcych) lub grubo$ci ukladanej warstwy, przy czym najwigksze ziarna w mieszance
betonu asfaltowego powinny si¢ miesci¢ w przedziale od 1/3 do 1/4 giebokosci uszkodzenia do 80 mm.
Przy glebszych uszkodzeniach lub grubszych warstwach nalezy zastosowaé odpowiednio dwie lub trzy
warstwy betonu asfaltowego wbudowywane oddzielnie o dobranym uziarnieniu i wlasciwos$ciach fizyko
-mechanicznych, dostosowanych do cech remontowanej nawierzchni.

2.3.2. Lepiszcze

Do remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych nalezy stosowaé kationowe emulsje asfaltowe
niemodyfikowane szybkorozpadowe klasy K1-50, K1-60, K1-65, K1-70 odpowiadajace wymaganiom
podanym w EmA-99 [3]. Przy remoncie czastkowym nawierzchni obcigzonych ruchem wigkszym od
sredniego nalezy stosowac¢ kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane szybkorozpadowe klasy K1-65
MP, K1-70 MP wg EmA-99 [3].



Mozna stosowaé tylko emulsje asfaltowe posiadajace aprobate techniczng, wydang przez uprawniong

jednostke.

2.3.3. Tasmy kauczukowo-asfaltowe

Przy wykonywaniu remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych mieszankami mineralno-asfaltowymi

na goraco mozna stosowaé kauczukowo-asfaltowe tasSmy samoprzylepne w postaci wstegi uformowanej z

asfaltu modyfikowanego polimerami, o przekroju prostokatnym o szerokosci od 20 do 70 mm, grubos$ci od

2 do 20 mm, dtugosci od 1 do 10 m, zwini¢te na rdzen tekturowy z papierem dwustronnie silikonowanym.

Tasmy powinny charakteryzowac sig:

- dobra przyczepnoscia do pionowo przecietej powierzchni nawierzchni,

- wytrzymalo$cig na $cinanie nie mniejszg niz 350 N/30 cm?,

- dobra gigtkoscig w temperaturze -20°C na watku U0 10 mm,

- wydluzeniem przy zerwaniu nie mniej niz 800%,

- odksztalceniem trwatym po wydtuzeniu o 100% nie wickszym niz 10%,

- odpornoscia na starzenie si¢.

Tasmy te stuza do dobrego potaczenia wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltowej na goraco

z pionowo przycietymi Sciankami naprawianej warstwy bitumiczne] istniejacej nawierzchni. Szerokosé

taSmy powinna by¢ réwna grubosci wbudowywanej warstwy lub mniejsza o 2 do 5 mm. Ciensze taSmy

(2 mm) nalezy stosowac przy szeroko$ciach naprawianych ubytkéw (wybojoéw) do 1,5 metra, za$ grubsze

(np. 10 mm) przy szerokos$ciach wigkszych od 4 metréw.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed naprawa

W zalezno$ci od potrzeb Wykonawca powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania ze sprzetu do

przygotowania nawierzchni do naprawy, takiego jak:

- frezarki do nawierzchni bitumicznych,

~  sprezarki o wydajnosci od 2 do 5 m? powietrza na minute, przy cisnieniu od 0,3 do 0,8 MPa,

~  szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW z wirujacymi dyskami z drutéw stalowych. Srednica
dyskéw wirujacych (z drutéw stalowych) z predkoscia 3000 obr./min nie powinna by¢ mniejsza od
200 mm. Szczotki stuzg do czyszczenia naprawianych peknieé¢ oraz krawedzi przycietych warstw przed
dalszymi pracami, np. przyklejeniem do nich samoprzylepnych ta§m kauczukowo-asfaltowych,

- walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (preferowane z pochlaniaczami zanieczyszczen)
zamocowane na specjalnych pojazdach samochodowych.

3.3. Skrapiarki

W zalezno$ci od potrzeb nalezy zapewni¢ uzycie odpowiednich skrapiarek do emulsji asfaltowe]

stosowanej w technice naprawy spryskiem lepiszcza i posypania kruszywem o odpowiednim uziarnieniu.

Do wigkszo$ci robdét remontowych mozna stosowaé skrapiarki mate z recznie prowadzong lanca

spryskujaca. Podstawowym warunkiem jest zapewnienie statego wydatku lepiszcza, aby ulatwié

operatorowi réwnomierne spryskanie lepiszczem naprawianego miejsca w zatozonej ilosci (I/m?).

3.4. Sprzet do wbudowywania mieszanek mineralno-bitumicznych ,,na goraco”

Przy realizacji zaméwienia nalezy uzy¢ rozsécietacza do masy mineralno-asfaltowej z mozliwoscia regulacji

szerokosci rozktadania masy do szerokos$ci naktadek bedacych przedmiotem zaméwienia,

Do zageszczenia roztozonych mieszanek nalezy uzy¢ stalowych walcéw wibracyjnych.

Nie dopuszcza si¢ rozkladania mieszanek mineralno-bitumicznych przy uzyciu topat, listwowych

sciggaczek (uzycie grabi wykluczone) i listew profilowych wykonywania naktadek reczne.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 4.

4.2. Transport mieszanek mineralno-asfaltowych ,,na gorgco”

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy transportowa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w OST D

-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego”.



Goraca mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy transportowa¢ w pojemnikach izolowanych cieplnie.

Mieszanka powinna by¢ zabezpieczona przed ostygnieciem i doptywem powietrza (przez przykrycie,

ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinna zapewniac

utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. Zaleca si¢ stosowanie samochodéw termoséw

z podwdjnymi $cianami skrzyni wyposazonej w system ogrzewczy. Powierzchnie pojemnikéw uzywanych

do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych powierzchni mozna uzywac¢ tylko $rodki

antyadhezyjne niewplywajace szkodliwie na mieszanke.

4.3. Transport lepiszcza

Lepiszcze (kationowa emulsja asfaltowa) powinna by¢ transportowana zgodnie z EmA-99 [3].

4.4. Transport innych materiatow

Woda moze by¢ dostarczana wodociagiem lub przewoznymi zbiornikami wody. Pozostale materiaty

powinny by¢ transportowane zgodnie z zaleceniami producentéw tych materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie nawierzchni do naprawy

a) uszkodzenia nawierzchni w postaci lokalnych zanizen (kolein) oraz fragmentéw zniszczonej

nawierzchni (spekania, spgkania z wykruszeniami oraz ubytki w warstwie Scieralnej) nalezy naprawié

poprzez wykonanie:

- frezowania nawierzchni lub ew. pionowe obcigcie (najlepiej diamentowymi pitami tarczowymi)
krawedzi uszkodzenia na glebokos$¢ (grubo§¢ warstwy bitumicznej), nadajac uszkodzeniu ksztatt
prostej figury geometrycznej np. prostokata,

- skropienie emulsja asfaltowa,

5.3. Naprawa nawierzchni mieszankami mineralno-asfaltowymi ,,na goraco”

Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzchni do naprawy (wg punktu 5.2 i 5.3), nalezy spryskac

dno i boki naprawianego miejsca szybkorozpadowg kationowg emulsjg asfaltowg w iloéci 0,8 kg/m? na

scianki boczne dopuszcza si¢ zastosowanie alternatywnie przyklejenie samoprzylepnej tasmy kauczukowo

-asfaltowe.

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy rozlozy¢ mechanicznie przy pomocy specjalistycznego sprzetu tj.

roz$cietaczy do masy mineralno-asfaltowej. Mieszanka powinna by¢ jednakowo spulchniona na calej

powierzchni naprawianego miejsca i ulozona z pewnym nadmiarem, by po jej zagg¢szczeniu naprawiona
powierzchnia byla réwna z powierzchnig sgsiadujacych cze$ci nawierzchni. Roztozong mieszanke nalezy
zagesci¢ walcem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralno-asfaltowych

Szczegblowy zakres badan oraz ich czestotliwo$¢ okresli Inspektor nadzoru. W czasie wykonywania robot

kontrolowane bedzie:

- przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek, ktérymi bedzie

wykonywany remont uszkodzonego miejsca,

- sktad wbudowywanych mieszanek tj. betonu asfaltowego, zgodnie z OST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia
z betonu asfaltowego”,

- ilo$¢ wbudowywanych materiatéw na 1 m?,

- réwno$¢ naprawianych fragmentéw - kazdy fragment, réznice miedzy naprawiona powierzchnia
a sgsiadujacymi powierzchniami, nie powinny by¢ wigksze od 4 mm dla drég o predkosci ruchu
powyzej 60 km/h i od 6 mm dla drég o predkosci ponizej 60 km/h,

- pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypetniajacej po zaggszczeniu powinien by¢ zgodny ze
spadkiem istniejacej nawierzchni (warstwa ta powinna by¢ wykonana ponad krawedZ otaczajacej
nawierzchni o 1 do 2 mm).

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru robét jest:

m? (metr kwadratowy) skropienia emulsjg asfaltowa,
- m? (metr kwadratowy) naprawionej nawierzchni (naktadki z masy mineralno-asfaltowej)



8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogélne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora

nadzoru, jesli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlega:

- przygotowanie uszkodzonego miejsca nawierzchni (patrz pkt. 5.2),

- spryskanie dna i bokéw emulsja asfaltowa lub ew. przyklejenie tasm kauczukowo-asfaltowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostek obmiarowych obejmuje

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- wywoz odpaddw z ich utylizacja,

- dostarczenie materialéw i sprzetu na budowe,

- wykonanie naprawy nieréwnos$ci nawierzchni zgodnie z SST,

- pomiary i ew. badania laboratoryjne,
odtransportowanie sprzetu z placu budowy.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 13242:2004 Kruszywa do niezwigzanych i hydraulicznie zwigzanych materiatéw stosowanych
w obiektach budowlanych i w budownictwie drogowym.

2. PN-EN 13043:2004 ,,Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych
na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.

3. PN-EN 12591:2004 Asfalty i produkty asfaltéw. Wymagania dla asfaltéw drogowych.

4. PN-EN 13808:2010 ,Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasada klasyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych”.



